Instrucao de montagem e manutencao Tipo AKO RV A Emm
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Montagem de uma valvula RV

PN25 + PN40

As dimensbes de montagem das valvulas AKO RV estao
em concordancia com as normas mencionadas na Tabela 1.

Dimensdes de montagem Z M

Apoiar e alinhar

A tubulagem deve ser apoiada em ambos os lados conforme |
Figura 1. A divergéncia da dimensao do flange A + B pode ser - =
no max. + 2 mm. - -

Figura 1
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ISO 5752 Tabele 6 165 178 190 502* 568 648*
Tabela 1. (*ASME B16.10 curta)
Montagem

A guarnigao puxada para fora também serve como vedacgao entre o flange da carcaga e do tubo.

Aperte os parafusos de flange em forma de cruz inicialmente com 50 %, a seguir abrir e fechar varias vezes a valvula
em estado isento de pressao depois apertar com 100% dos binarios recomendados conforme Tabela 2 para flanges
PN25+40. Se o sistema estiver submetido a presséo e apesar disso ainda existirem fugas, deve ser efectuado mais
um reaperto em passos de 5-Nm, mesmo além dos valores recomendados. A colocagao da guarnigdo pode exigir um
reaperto dos parafusos apos alguns dias.

Aperto desuniforme pode danificar a guarnigao.

Rosca PN25 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M20
M/ Nm 12 20 20 20 28 35 35 40 50 60 60 70

Rosca PN40 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M24 M24 M27 M30 M30
M/ Nm 12 20 20 20 30 40 40 45 55 65 65 80

Tabela 2. Binarios recomendados valvulas RV com parafusos métricos norma ISO
(parafusos levemente lubrificados), PN25 (DIN 2655) e PN40 (DIN 2656).

Apoio do accionamento

Os accionamentos pesados, como por ex. cilindros Tandem ou cilindros
de retorno por mola, devem ser apoiados, se forem montados em posi¢ao
horizontal conforme Figura 2.
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A substituicdo da guarnigao e ajuste da barra de esmagamento
A substituicdo da guarni¢cao pode ser executada de forma rapida e simples, sem a desmontagem da valvula e sem rea-
juste do mecanismo de fechamento (mas a posigcao das porcas de ajuste (2) ndo pode ser alterada de forma alguma).

Retirar a metade inferior da carcaga (9) soltando os parafusos de flanges inferiores e dos parafusos da carcacga (1).
(A valvula podera, naturalmente, ser retirada completamente da tubulagem).

Soltar as porcas (3) nas hastes de tracgao (4). Agora afrouxar tanto os parafusos de flange superior até que se possa
retirar a mangueira. Caso a valvula possua talas de abertura, devem ser também retirados os parafusos (6) no lado
inferior e superior das barras de esmagamento (7). Retirar a barra de esmagamento inferior, separando levemente as
extremidades das hastes de tracgao (4). Agora pode ser feita a substituigdo da guarnig¢ao.

Ajuste do esmagamento da guarnigao

Quando a valvula nado fechar mais suficientemente devido ao desgaste da guarni¢cdo ou ao desajuste das porcas (2),
deve ser feito novamente o ajuste das barras de esmagamento para garantir a estanqueidade completa e a vida util
maxima da guarnigido. O procedimento é o seguinte:

Primeiro rode as porcas (2) até aos topos externos das hastes de tracgéo (4). A seguir, puxe, ou seja, rode para fora a
haste do cilindro ou o fuso até o final. Agora apertar alternadamente e uniformemente as porcas (2). Junte as barras de
esmagamento tanto até se gerar uma folga paralela uniforme de 0,5 mm (Figura 3c).

Verificar a folga com um calibre apalpador. As porcas (2) devem ser apertadas uniformemente até que a folga visivel
desaparecga totalmente e reajustar as porcas (3) até a distancia t (Figura 3d) entre a placa de fixagado (8) e a arruela
sobre a porca (3) atingir o valor conforme a Tabela 3 observar a pressao da tubulagem!!!). Finalmente, apenas é neces-
sario rodar as porcas (2) até desaparecer a folga t e depois apertar as mesmas. Agora a valvula esta novamente pronta
para a montagem na tubulagem.

10-25 25-40 10-25 25-40 10-25 25-40
t (mm) 4 6 5 7 6 8
Tabela 3. Distancia (t) entre a placa de fixacéo (8) e a arruela da porca (3)

Se a distancia indicada na tabela for excedida, a compressao demasiado elevada pode danificar prematuramente a
guarnicao. Se a distancia nao atingir o valor minimo, a valvula pode n&o estar estanque e também pode ocorrer um
desgaste prematuro. O mesmo aplica-se para o ajuste ndo paralelo das barras de esmagamento.
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