Instrucao de Operacao para valvulas de esmagamento AKO = & EIEE
pneumaticamente dos Tipos V, VA, VF, VT, VM, VMF e VMP .. Sy irnavatiie !

Informacgao importante: Leia esta Instrugdo de Operagao impreterivelmente antes de cada montagem/instalagéo.
Uma instalagéo defeituosa, ou seja, a colocagdo em funcionamento incorrecta pode causar danos na instalagao e le-
sdes a pessoas. A Empresa AKO nao assume a responsabilidade para danos que resultem do tratamento incorrecto
ou seja, devido a aplicacao de pecgas estranhas. As nossas valvulas da Série V/VA/VF/NT/VNM/VMF/NVMP satisfazem
os requisitos impostos pela Directiva de Aparelhos de Pressao (Directiva CE 97/23/CE); consultar as declaragbes de
conformidade. As valvulas com didmetros nominais DN 125 a DN 250, para a aplicagao com fluidos do Grupo |, podem
ser fabricadas mediante solicitagao. A Empresa AKO ndo assume a responsabilidade para a resisténcia dos materiais
das valvulas. Se pretender aplicar uma valvula de manga flexivel em areas com perigo de explosao, deve ser utilizada
uma valvula de manga flexivel AKO na verséo EX a prova de explosao (configuragdo mediante solicitagdo). Além disso,
deve ser ser observado o complemento da Instru¢do de Operagéo BAV002.

Armazenamento: Armazenar as valvulas em local seco, abrigado da chuva e da luz solar (raios UV).

Principio de funcionamento de uma valvula de esmagamento accionada pneumaticamente:
Através da aplicagédo de pressao na carcaga da valvula :

com ar comprimido filtrado e isento de 6leo ou agua, sera
fechado uma mangueira de elastomero flexivel (guarni-
¢ao). Desta forma sera gerada uma figura de fechamento
em forma de labio. Através da elasticidade de reper-
cussao da guarnigéo e da pressao do meio (através da
atmosfera) é garantida apds a abertura um corte trans-
versal livre. O movimento da guarni¢ao durante o fechamento/abertura reduz a sedimentagédo de sedimentos do meio
na parede da guarnigdo. Os corpos solidos (até um determinado tamanho) no meio,séo incorporados no fechamento
da guarnic¢ao e desta forma continua garantida a estanqueidade da valvula. Em caso de materiais sdélidos de maior
dimenséo, a guarni¢cao nao fecha mais a prova de gas. Gragas a sua tecnologia inovativa, a valvula de esmagamento
AKO é uma valvula com uma manutengao extremamente baixa, e desta forma, muito econdémica.

Dados operacionais técnicos: A pressdo operacional maxima (presséo do meio) encontra-se entre 2,5 e 6 bar. Isto
depende do didametro nominal e do tipo da valvula (vide folha de dados de diferentes séries).

A pressao de comando (presséo de fechamento) da valvula deve estar 2 bar acima da pressao operacional. Estas
informagdes referem-se para guarnigdes com qualidade de borracha natural. Com outras qualidades resultam poucas
divergéncias. Uma pressédo de comando maior tem um efeito negativo para a vida util da guarni¢ao (observar a pressao
max. de comando). Por esta razdo, recomendamos a montagem de um regulador de filtro/pressao entre a alimentagao
de ar e da conexao de ar de comando da valvula para desta forma possa se ajustar separadamente a presséo de co-
mando ideal da valvula.

Selecc¢ao da matéria-prima das pegas individuais da valvula: A selecgdo dos materiais correctos depende de varios
factores, como, por exemplo: Caracteristicas do meio (pressao, temperatura etc.), critérios do meio ambiente (tempera-
tura, influéncias de intempéries etc.) e especificagdes do cliente/aplicacdo. NA nossa vista geral “Qualidades de Guar-
nicdes” , ou o aconselhamento competente da empresa AKO, poderdo ajuda-lo na selecgédo da guarnigéo correcta. No
armazenamento de guarni¢cdes deve-se providenciar uma protecgéo ultravioleta suficiente. As radiagdes ultravioletas
causam o evelhecimento prematuro da guarni¢cao e de qualquer peca plastica.

Comando: O comando da vélvula de esmagamento deve ser feito através de uma valvula piloto (por ex. uma valvula
solendide de 3/2 vias). O comprimento da tubulagem entre valvula piloto e vélvula de esmagamento deve ser o mais
curto possivel. Recomenda-se uma montagem directa. Para alcangar um tempo de fechamento e de abertura rapido
da valvula, recomendamos as seguintes passagens minimas de ar:

- DN10 até DN25 = NW 4 mm - DN200 = NW 9mm

- DN32 até DN150 = NW 6 mm - DN250 = NW 13mm

Para garantir um tempo rapido de abertura, recomendamos a montagem de uma valvula de purgamento rapido directa-
mente na conexao de ar da carcaga. No planeamento do sistema deve ser previsto um pressostato entre a valvula de
esmagamento e a valvula piloto que permitira consultar a pressao de abertura e a pressao de fechamento da guarnigéo.
Através deste pressostato, em quase todos os casos, é possivel detectar atempadamente um defeito (rasgo, furo) da
guarnicao e a substituicdo pode ser executada imediatamente.

Se a valvula for operada num processo a vacuo (>100 mbar pressao negativa), deve ser, ou seja, tem de ser previsto
no lado do ar de comando uma compensacao de pressdo com o fluxo de produto. Isto pode ser alcangado por uma
interligacédo da abertura de purgamento da valvula piloto com a bomba de vacuo , ou seja, através do fluxo do produto.
Por favor, consulte as nossas recomendagdes de comando na folha anexa "Comandos".

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas
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Manutencao/substituicao da guarnigcédo: As valvulas de esmagamento AKO n&o requerem nenhuma manutengao
especial. Apenas as pecas de desgaste (por ex., guarnigéo, flanges, luvas e tampa de luva) necessitam de uma subs-
tituicdo. Isto pode ser executado de forma simples e rapida no local. O tipo de manuseamento e os meios auxiliares
constam nas nossas instru¢des de montagem. A instalagao deve ser desligada, durante a substituicdo da guarnicao.
Deve ser previsto uma possibilidade de fechamento suficiente do fluxo do produto. Caso desejar, a substituicdo da
guarnicaéo, também pode ser executada na nossa fabrica.

Montagem na instalagao: Antes da montagem da valvula de esmagamento,é necessario fazer um teste de funciona-
mento. A valvula de esmagamento AKO pode ser fornecida com duas adaptagdes padrdes:

» Com conexao de rosca interna G3/8" até G4"

* Com conexao de flange DN40 até DN250 (conforme DIN PN 10/ 16 ou ANSI 150Ibs)

» Conexdes especiais (Triclamp, conexdes conforme DIN 11851 etc.) mediante solicitagao

A vedacao da conexao de rosca deve ser executada com um meio de vedagao adequado. Para tal, deve-se basear
na pratica de engenharia usual. Para evitar a deslocagédo da guarnicdo numa valvula de luva, deve proteger o cone de
rosca durante a montagem, através de uma chave de boca adequada. Na série VMP a montagem deve ser executada
manualmente, recomendamos adicionalmente uma chave de fita. Para a vedagédo das conexdes de flange, recomen-
damos vedacgdes de flange correntes. Nas valvulas com uma guarnigéo de flange nao € necessario uma vedacao de
flange adicional. Certifique-se que as superficies de flanges estejam limpas e sem danos. Utilize o didmetro dos para-
fusos conforme a nossa Tabela "Dimensées de Flanges. Os parafusos devem ser apertados uniformemente (primeiro
50% depois 100%) e em forma de cruz. Durante a instalacao pode ser necessario reapertar varias vezes os parafusos
de flanges de que seja garantida o efeito de vedacdo. Na montagem da valvula na tubulagem, devem ser evitados
impreterivelmente tensdes e também a transmissao de forgas e binarios externos. Além disso, liberacbes maiores na
instalacdo podem causar a destruigdo da valvula ou das conexdes. Entre a curva do tubo e a valvula de esmagamento
deve existir pelo menos o dobro de comprimento de montagem de uma valvula de esmagamento (do respectivo diame-
tro nominal) como curso de condutor, porque um curso de condutor mais curto pode causar um desgaste prematuro da
guarnicao e dos flanges devido a turbuléncias geradas.

Avisos de seguranga:

» Antes de cada substituicdo da guarnig¢ao, limpeza da valvula e/ou intervengao na valvula de esmagamento
deve ser desligado impreterivelmente a alimentagéo de ar e separado na conexao de ar de comando.

* No accionamento da valvula de esmagamento deve-se observar impreterivelmente, que as partes corporais e/ou
ferramentas ou outras pegas, ndo possam penetrar na valvula de esmagamento.

* Geralmente, devem ser observadas as respectivas folhas técnicas, antes do contacto com os meios/produtos.

« Nosmeios de transporte com altas temperaturas nao se deve tocar navalvula de esmagamento. (Perigo de queimadura!)

* A desmontagem da valvula de esmagamento apenas deve ser executada com a instalacdo desligada e isenta de
presséo.

» Para evitar um excesso da pressao operacional / comando max. permitida (PS), devem ser previstos na instalagao
limitadores de pressao adequados, ou seja, valvulas de segurancga.

» "Gases Instaveis" ndo podem ser utilizados como meios operacionais.

» Por favor, tenha atengéo, que dependentemente do meio, ou seja do ambiente onde foi aplicada a valvula de esma-
gamento, podem ser geradas cargas estaticas. (Perigo de explosao!)

* Na concepgao dos matérias da valvula, em relagao a resisténcia dos meios operacionais, também devem ser consi-
derados os componentes de comando (tubulagem de ar de comando, valvulas solendide etc.), porque em caso de
defeito da guarni¢gdo, o meio operacional pode penetrar na tubulagem de comando.

Em caso do manuseamento correcto, aplicagédo e utilizagdo devidas das pecgas originais AKO, prestamos a garantia
legalmente prevista, em vigor, em relacdo a todas as valvulas. As pecas de desgaste estao isentas da garantia.
Caso tenha mais duvidas, ou ideias, entre em contacto connosco.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas
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