Instrucao de montagem, operagcao e manutencao
Valvula de esmagamento de alta poténcia RVA
Carcaca de valvula encapsulada
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1.0 INTRODUGAO VALVULA RVA

Este manual descreve a montagem, a operagéo e a manutengao da valvula RVA accionada pneumaticamente.

1.1 Principio de funcionamento

A valvula RVA accionada pneumaticamente composto por uma mangueira de elastémero dentro de um corpo de val-
vula encapsulado (ver Figura 1). Quando a pressdo aumenta no interior do corpo da valvula em 2 bar, em comparagao
com a pressao no interior da mangueira de elastébmero, a mangueira é pressionada, evitando o fluxo de passagem do
meio através da valvula. Quando a presséao do recinto do corpo da valvula encapsulado se reduz, a mangueira abre-se
totalmente e novamente e o meio pode fluir através da valvula.
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Figura 1: Principio de funcionamento RVA
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2.0 MONTAGEM

A montagem correcta da valvula RVA garante uma vida util mais longa da mangueira de elastomero. Os métodos de
montagem incorrectos ndo s6 podem reduzir a vida util da mangueira, mas também podem causar que a valvula RVA
nao funcione.

2.1 Verificagao antes da montagem

Antes de montar a valvula RVA, certifique-se por favor do
seguinte:

1) Entre as duas metades do corpo da valvula deve existir
uma vedacao.

2) As marcagbes cinzentas/brancas do flange externo da
mangueira de elastdmero devem ser alinhadas dentro de
uma tolerancia de no max. 5° para a folga do corpo da val-
vula (ver Figura 2-1).

3) Na montagem numa tubulagem de direcgéo horizontal,
deve-se certificar de que a valvula seja montada com a folga
em posigao horizontal. Numa tubulagem vertical, a valvula
RVA pode ser montada em qualquer posi¢ao de montagem
(ver Figura 2-2). E o meio pode passar pela valvula.

Marcagao cinzenta

Figura 2-1: Alinhamento
da mangueira de elastomero
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Figura 2-2: Alinhamento na montagem numa tubulagem horizontal ©
3
o
Reserva-se o direito a alteragdes técnicas :c'J_
i
AKO Armaturen & Separations GmbH %
D-65468 Trebur-Astheim = Adam-Opel-Str. 5 = Telefone: +49 (0) 61 47-9159-0 = Fax: +49 (0) 61 47-9159-59 j
E-Mail: ako@ako-armaturen.de = Internet: www.ako-armaturen.de 3 i



A I\

e Sy thavatiie !

2.2 Montagem na tubulagem

Os flanges das valvulas RVA devem ser apertados com o binario correcto conforme a especificagado. Com um binario
de aperto demasiado baixo a valvula ndo esta estanque. Um binario demasiado alto pode danificar irreparavelmente a
mangueira de elastémero. Proceda conforme as instrugcbes abaixo.

PASSO 1:

Os flanges dos tubos devem ser medidos para se certificar
que sejam paralelos (ver Figura 2-3). A divergéncia da pa-
ralelidade A-B pode ser no max. 1 mm. AVISO: Quando os
flanges nao estao paralelos, o aperto dos parafusos pode
causar danos e defeitos na mangueira de elastémero que
serve simultaneamente também como vedagéo entre o cor-
po da valvula e os flanges dos tubos. I

PASSO 2:
Aperte todos os parafusos do flange em forma de estrela,
primeiro com 50% dos valores de binario recomendados
e depois reaperte com 100 % dos valores recomendados
(vide Tabela 1). Repita este procedimento mais 3 até 4 ve-
zes com um binario de 100%, para fechar as vedagoes dos
flanges. Figura 2-3:
Flanges paralelos

Divergéncia max. de paralelidade dos flanges de tubos
A-B inferior a 1mm

Circulo de parafu-

Quantidade dos

parafusos _sos Tamanho da rosca| Binario (Nm)
Diametro
DN 25 4 85 M12 9
DN 40 4 110 M16 s
DN 50 4 125 M16 15
DN 80 4 160 M16 -
DN 100 8 180 M16 18
DN 150 8 240 M20 -
DN 200 8 295 M20 30
DN 250 12 350 M20 30
DN 300 12 400 M20 40
DN 350 16 460 M20 P
Tabela 1. DIN PN 10 Valores de binario recomendados para os parafusos de flanges

[ce]

o

o

o

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas :5_

i

AKO Armaturen & Separations GmbH %
D-65468 Trebur-Astheim = Adam-Opel-Str. 5 = Telefone: +49 (0) 61 47-9159-0 = Fax: +49 (0) 61 47-9159-59 j
E-Mail: ako@ako-armaturen.de = Internet: www.ako-armaturen.de 4 E



A I\

e Sy thavatiie !

2.3 Recomendagoes para a alimentagao de ar
Para a melhor operagéo possivel das valvulas RVA recomenda-se a alimentagdo com ar limpo, seco e isento de dleo.

ALERTA:
O oleo de uma alimentagao de ar que contenha lubrificante pode atacar o elastdbmero e por esta razao deve ser evitado
impreterivelmente em valvulas RVA.

2.4 Verificagao antes da montagem

De modo a proporcionar uma vida util o mais longo possivel da mangueira de elastdmero na valvula RVA a tubulagem
de alimentacéo de ar comprimido deve ser regulada com base na curva indicada abaixo. Com uma presséo demasiado
baixa, a valvula RVA nao fecha completamente, o que pode causar um desgaste em excesso da mangueira de elasto-
mero. Numa presséo alta demais, a mangueira de elastomero sera sobrecarregada.

DICA:

AMELHOR SOLUGAO E "TREINAR" A MANGUEIRA DE ESLATOMERO ACCIONANDO A VALVULA 15-20 VEZES
ANTES DA COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO.

Exigéncias de pressdao RVA

Pressao de alimentacgao (bar)

0 1 2 3 4 5

Pressao operacional

[ce]

o

o

o

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas :c'J_

i

AKO Armaturen & Separations GmbH %
D-65468 Trebur-Astheim = Adam-Opel-Str. 5 = Telefone: +49 (0) 61 47-9159-0 = Fax: +49 (0) 61 47-9159-59 j
E-Mail: ako@ako-armaturen.de = Internet: www.ako-armaturen.de 5 i



VYN Al KlO

e Sy thavatiie !

3.0 OPERAGAO

Apos a instalagao correcta a valvula RVA esta operacional. Tudo o que € necessario para a operagao da valvula RVA
€ uma valvula pneumatica simples de 3 vias. A figura abaixo 3-1 mostra um exemplo para um circuito pneumatico
para a operacgao da valvula RVA.

Para fechar a valvula RVA:
Aplicar sobre o interior do corpo da valvula uma pressao conforme o diagrama na Secgéao 2.4.

Para abrir a valvula RVA:
Esvaziar o ar do interior do corpo da valvula.

MAIN PARTS
Iltem | Qty | Description Type
1 | 1 | SOLENOID VALVE 454-015-220V—50Hz/24V
2 | 2 | PRESSURE GAUGE KFK—=100-040-010-1/4"
3 | 1 | CHECK VALVE VNR-843—1 /4"
4 | 1 | PRESSURE REDUCING VALVE | N1204—R00
5 | T |RVA- VALVE RVA
6 1 | T=JOINT CL 2070-1/4"-1/4"
7 | 2 | JOINT CL 2500-1/4"-1/4"
5/2 soledoid volve 8 | 1 |T-JOINT CL 2050-1/4"-1/4"
9 1 | SILENCER 2901—1/4-17 or equal

* Current in solenoid @ @

* RVA closed

* RVA open

In case of no current
in solenold valve and
RVA closed, positions|
A and B, S and R
must be changed

VALVE OPEN VALVE CLOSED

MOUNTED OUTSIDE THE VALVE

Figura 3-1: Exemplos de comando da valvula RVA
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4.0 MANUTENGAO

A manutencao da valvula RVA ocorre através da substituicdo da mangueira de elastémero ou através da substituicao
da vedacgao entre as metades do corpo da valvula. A caracteristica Unica da valvula RVA é que todos estes trabalhos
de manutenc¢ao podem ser executados sem desmontagem da valvula RVA da tubulagem. As instrugbes mencionadas
abaixo estéo previstas para a execugéo destes trabalhos de manuten¢do sem a desmontagem da valvula da tubula-
gem.

4.1 Desmontagem da mangueira de elastomero

De modo a proporcionar uma vida util o mais longo possivel da mangueira de elastdmero na valvula RVA a tubulagem
de alimentacéo de ar comprimido deve ser regulada com base na curva indicada abaixo. Com uma presséo demasiado
baixa, a valvula RVA nao fecha completamente, o que pode causar um desgaste em excesso da mangueira de elasto-
mero. Numa presséo alta demais, a mangueira de elastomero sera sobrecarregada.

PASSO 1: Separar a alimentacgao de ar na valvula RVA.

PASSO 2: Afrouxe os parafusos dos flanges até que possa rodar os mesmos manualmente (mas nao retirar).
PASSO 3: Retirar apenas os parafusos do corpo da valvula inferior.

PASSO 4: Retire os parafusos que seguram as duas metades do corpo de valvula RVA

e retire o do corpo da valvula inferior.

PASSO 5: Agora a mangueira de elastomero esta exposta e pode ser substituida.

4.2 Montagem da mangueira de elastomero

PASSO 1: Certifique-se que a mangueira de elastémero possui no lado externo do flange as
marcagdes cinzentas/brancas.

PASSO 2: Certifique-se que a vedagéao entre as metades dos corpos da valvula esteja intacta.
Caso contrario, monte uma nova vedagao como descrito na Secgéo 4.3.

PASSO 3: Coloque a mangueira de elastomero numa metade da valvula RVA. Certifique-se que as
marcagdes cinzentas/brancas do flange externo da mangueira de elastomero estejam alinhadas
dentro de uma tolerancia de no max. 5° para a folga do corpo da valvula.

PASSO 4: Junte as metades do corpo da valvula. Segure uniformemente com parafusos, porcas
e arruelas. Aperte os parafusos e porcas com a mesma forga para alcangar um bom
efeito de vedagéao entre as metades do corpo da valvula.

PASSO 5: Coloque os parafusos de flanges na metade inferior do corpo da valvula RVA.

PASSO 6: Aperte os parafusos de flanges como descrito na Secgao 2.2.
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4.3 Substituicdo da vedagao da carcaga

PASSO 1: Siga os passos da Secgdo 4.1, para desmontar a valvula RVA e ter acesso a vedacgao.

PASSO 2: Retirar a vedacao antiga da metade do corpo da valvula. Depois, certifique-se que as superficies
das metades do corpo da valvula estejam limpas e isentas de lubrificantes, dleo e solventes etc.

PASSO 3: Para a vedacgéo das metades do corpo da valvula é suficiente uma fita de vedagao de folga com uma
largura de 5 mm de PTFE-Teflon. Apenas coloque a fita numa metade do corpo da valvula e ndo nas
duas. A fita deve passar pelo perimetro interior da metade do corpo da valvula e fica sobreposta com
aprox. 1/16" até 1/8" sobre a borda (ver Figura 4-1).

PASSO 4: Siga os passos da Secgdo 4.2, para montar novamente a valvula.

Sobreposicao
5mm

Colocar a fitade veda
¢ao da folga aoNongo do
canto interior

Sobreposicao
5mm

Figura 4-1: Colocacgao da fita de vedacgao de folga
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